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I presente certificato di taratura & emesso in
base all'accreditamento LAT N2 249 rilasciato
in accordo al decreti attuativi della legge n.
273/1991 che ha istituito ii Sistema Nazionale
di Taratura (SNT). ACCREDIA attesta Ie
capacita di misura e di taratura, le
compstenze metrolegiche del Centre ¢ la
riferibilitd delie tarature eseguite ai campioni
nazionali e intemazionali delle unita di misura
del Sistema Internazionale delle Unita (S1).

Questo certificato non pud essere riprodotto
in  modo parziale, salvo  espressa
autorizzazione scritta da parte del Centro.

This certificate of cafibration is issued in
compliance with the accreditation LAT N* 249
granied according to decrees connecied with
ftalian  law No. 273/1981 which has
6stabiished the National Calibration System.
ACCREDIA attests the calibration and
measurement capability, the metrological
competence of the Centre and the traceability
of calibration resuits to the national and
international standards of the International
System of Units (St).

This certificate may not be partially
reproduced, except with the prior wntlen
permission of the issuing Centre

! risultati di misura ripontati nel presente Certificatc sono stati ottenuti applicando le procedure di taratura citate alla pagina
seguente, dove sona specificati anche i campioni o gli strumenti che garantiscono la catena di riferibllity del Centro e i rispettivi
certificati di taratura in corso di validita. Essi si rdferiscono esclusivamente all'oggetto in taratura e sone validi nel momento e
nelle condizioni di taratura, salvo diversamente specificato.
The measurement resulls reported in this Cerlificate were oblained following the calibration procedures given in the foilowing
page, where the reference standards or instruments are indicated which guarantee the traceability chain of the laboratory, and
the reiated calibration certificates in the course of validity are indicated as well. They relate only to the calibrated item and they

are valid for the time and conditions of calibration, unless otherwise specified.

Le incertezze di misura dichiarate In questc documento sono state determinate conformemente alla Guida ISOAEC 98 e al
documento EA-4/02. Solitamente sono espresse come incertezza estesa ottenuta moltiplicando l'incertezza 1ipo per il fattore di
copertura k carrispondente ad un livello di fiducia di circa il 95 %. Normaimente tale fattore k vale 2.

The measurement uncertainties slated in this document have been delermined according to the ISOAEC Guide 98 and to EA-
4/02. Usuaily, they have been estimeted as expanded uncertainly obtained muitiplying the standard uncenainty by the coverage
factor k cormesponding to a confidence level of abouf $5%. Normally, this factor k is 2.

Il Responsabile del Centro
Head of the %entre
Ing. Giussppe
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1-Descrizione dell’'oggetto in taratura

Descripiion of the item 0 be calibrated

L'oggetto in taratura & un misuratore di velocita istantanea di veicoli del tipo:
intertempo

2-Procedure in base alle quali sono state esequite le tarature

Technical procedures used for calibration performed

La taratyura € stata effettuata transitando ¢on veicolo nelle spazio di rilevazione dello strumento in taratura & misurando
simultaneamente Ia velocita con il sistema di misura campicne del Centro.

| risultati di misura riportat nel presente certificato sono stati oftenuti appl‘icando {a procedura PRT015_09

3-Strumenti/campioni che qarantiscono Ia catena della riferibilitd del Centro

nstruments or measurement standards which guarantee the traceabitity chain of the Centre

La catena di riferibilita ha origine dai campioni di prima linea: .
matricola PSCO01 munito di centificato di taratura n° 258-33292 emesso da
Istituto Federale Nazionale di Metrologia Svizzero Metas

4-Condizioni ambientali
Environmental conditions

-temperatura ambiente a cui & stata eseguita Ia taratura | min | max |
218 JC 1 257 To°|

$-Operazioni preliminari eseguite sullo strumento in taratura

Prefiminary operation executed on the device in calibration

Sullo strumento in taratura sono state eseguite le seguenti operazioni:
© nessuna operazione di messa a punto

B-Luogo della taratura

Cafibration site
La taralura & stata eseguita presso :

Favara (AG) - Contrada Burrainiti Km 196.300 - Circuito Goncordia
7-Ulteriori dettagli e note:

Naotes
- Tipologia di verifica di taratura eseguita:

venfica di taratura periodica successiva a quella iniziale {In accordo al capo 2 e 3 del Decreto del Ministero delie Infrastrutture
e Trasporti n° 282 del 13 Giugno 2017 pubblicato nella Gazzetta Ufficiale dalla Repubblica Italiana il 31Luglio 2017)

- Velocita massima di taratura: 163,00 km/h
-+ Natura della velocita: Istantanea

- modalita di funzionamento oggetto di taratura :

con dispositivo a DX del senso di marcia

- Risoluzione del dispositivo in taratura: 1 km/
- Allegalo al certificato di taratura I'elenco dei transiti compesto da n° 2 pagine.

Il Responsabile del Centro
Head of the Centre
Ing. Giuseppe Montalto

TECMODO2E_05 = 10 Anni Firmae digitalments con #2ma vlctirorira dg-tale cenificats
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Results and uncertanty of measuramenls
Definizions:
Vuur = velocitd nlevata dailo strumento in taratura
Vi = velocita nievala dat nferimenic ovvera calio strumento campione
S = (VUUT =V REF) scarto of velocita assoiuio; (VUUT-VREF)WVREF scarto ¢ veloctd relakve,
US = incertezza astesa assocrala aila stma dallo scarto di velocila
R = (VUUTNVREF). reppodo di velocita ;
UR  =lincerezza estess alla shma del rappono o velocia;
Sm = Vatore medic degii scarti o veiocitd
USm = incerterza estasa assocrats alia stima del valore medio degli scart di velocits
Rm = Valore medio dei rapporti di velocia
URmM = Incerlezze estesa associala ala stima 01 valore medhe der rapporti di vsiocita
LS = Linwte massimo sulia singoia misura o sceno of velocia
LR1 = Limie minimo sulia singola misura df rapporto di velocis
LR2 = Limite massimo sula singola misura di rapporto ¢ veiositd
LSm = Limie messimo suila madia dalle misuss di scarno di velocits
LRIm = Limite mirimo sulfa media delis misure o rapporto o velocits
8.1 Campo di velocita sotto i 100 kmvh
Range of spead below 100 km/h
Valore medio degli scarti di valocita (VuuT — VRer) ; -0,76 km/h
Incertezza estesa associata alla stima dello scarto di velocita 0,31 km/h
Scarto di velocith massimo: 0,15 km/h
Incenezza estesa associata alla stima dello scarto di velocita massimo 0,37 km/h
Scarto di velocitd minimo: -2,11 km/
Incertezza astesa asscciata alla stima delio scano di velacita minimo 0,33 km/h
Numero di misurazioni esequite: 28
8.2 Campo di velocita oltre 100 knvh
Range of speed above 100 km/h
Valore medio degli scarti di velocita (VUUT — VREF) / VREF : 068 %
Incertezza estesa associata alla media degli scanii espressa in termini relativi: 032 %
Scarto di velocita massimo: 074 %
Incertezza estesa associata alla stima dello scarto di velocita massimo 034 %
Scarto di velocita minimo: -1,92 %
incertezza estesa associala aila stima dello scarto di velocita minimo 038 %
Rapporto medio (VulUT — VREF) / VREF : 0,993
Incertezza estesa associata alla stima del rapporto medio 0,003
Rapporto massimo: 1,007
Incertezza estesa associata alla stima del rapporto massimo 0,003
Rapporto minimo: 0,981
Incertezza estesa associata alla stima del rapparto minimo 0,004
Numero di misurazioni eseguite: 31

Valutazione di conformita degli errori rilevati:

considerando i risultati e ke incertezze sopra ripartati ed applicando i criteri della circolare Accredia 4/2019/DT, i valori di misura, nelle condizioni ect al
momento di esecuzione della taratura, risultano entro i limiti previsti nel capo 3, punto 3.7 e punto 3.8 - ttera b) el Dacreto del Ministero delle Infrastrutture e
Trasporti n° 282 del 13 Giugno 2017 pubblcato nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica Italiana § 31 Luglic 2017, Alfini defa valutazione dl conformita agh

erori definiti nel ¢ecreto si & tenuto conto delfincertezza di taratura sia per singolo punto di misura che per i valari medi, nello specifico sono state esaguite le
semienti verifiche*

- verifica degli scarti per ogni singola misura fino a 100 km/ applicande la relazione [-LS + US < S < L5- US| con esfto positivo
- verifica dela media delie misure fino a 100 km applicando Ia relazione [-LSm + USm s Sm= LSm-USm) CON esito positive
- verifica dei rapporti per ogni singola misura oftre { 100 km/ applicando la relazione [LR1 + UR £ R <LR2 - UR) con esito positive
- verifica deliz media delle misure oftre | 100 km/ applicando la relaziane [LR1m + URm = Rm < LR2m - URm] con esito positivo

I valoni dei limitl utilizzati in accordo al decreto sono:
Ls= 4 wnh [Lsm= 15 knm| LR1= 0960 | LR2= 1,040 | LRIm= 0985 | LRzm= 1015

Il Responsabite del Centro
Head of the Centre
Ing. Giuseppe Montalto
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